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Investitionen in Brotereien
weiterhin Prioritat

Wir sind seit nunmehr Gber 120 Jahren im Vor- und
Schlupfhritergeschaft titig — jefzt dber unsere La Nationale
Wurzeln, rund 100 Jahre Giber den Buckeye-Zweig der Familie und
etwa 70 Jahre Gber den Chick Master Stamm. Zugegeben, es sind
nicht mehr viele der urspriinglichen Mitarbeiter in unserem
Unternehmen tiitig (obwohl sich hartndckig das Gericht i, dass
einer der urspriinglichen Buckeye-Angestellten noch im Lager des
ersten Gebdudes in Ohio arbeifet). Das im Lavfe all
dieser Jahre erworbene
Know-how wurde von
Generation zu Generation
weitergereicht. Die
gesammelten

Erfahrungen
helfen Ihnen,
,Erwartungen”
v formulieren, | |
die hnen bei der
Planung  helfen
und lhnen vor
allem  frihzeitig
einen  Ausblick
auf Ereignisse

geben, die nicht der sich
stindig  wandelnden
,Norm” entsprechen.

In der Welt der Gefligelproduktion sind die Tage
lang, die Wochen noch liinger und das Jahr zhlt wirklich 365
Tage. In unserer Welt machen selten die Ereignisse eines einzelnen
Tages oder Monats einen Unterschied. Aber wenn sich Ereignisse
Gber Jahre hinziehen, dann bemerken wir sie. Einen solchen Trend
beobachten wir schon seit mehreren Jahren und méchten Ihnen
daher unsere Eindriicke mitteilen, wie sich unsere gemeinsame
Welt vertindert.

Nein, dies ist nicht ein weiterer Artikel Gber Single Stage Vorbriter.
Das Thema ist seit Jahren gegessen. Wir mijssen lhnen nicht emeut
sagen, dass hohe Investitionen in Mulfistage Vorbriter heute vor
allem in Schwellenldndern und Regionen mit wenig Kapital zu
beobachten sind, selfen jedoch in den hochentwickeltsten Markten
der Weltin Erwiigung gezogen werden.

Nein, in diesem Arfikel geht es um den sich schnell vertindernden
Trend zur Aufristung von Schlupfbriiter. Viele unserer Kunden
haben selbst erlebt, welchen Einfluss der Schlupfbrutraum auf die
Anzahl der geschlipfren Kiken hat. Auch die Qualitdit der Tiere ist
wirtschaftlich sehr viel lohnender als eine Investition in

Der Zephyr 256 Zweizonenschlypfhriter

Ersatzvorbrijter. Diese Bemerkung sollte keineswegs so ausgelegt
werden, dass die Umstellung von Multistage- auf Single-Stage-
Systeme nicht hohe finanzielle Vorteile htte. Natirlich ist eine
solche Investition rentabel. Aber bei der Modemisierung
vorhandener Gebdude, bei denen die Umstellung des gesamten
Prozesses von Multistage auf Single Stage méglicherweise nicht in
Frage kommt, ldsst sich die Investition in neue
Schlupfbrutanlagen viel besser rechtfertigen als eine vergleichbare
Invesfition in Vorbrutanlagen.

R Betrachten wir einen beliebigen

7 Multistage-Vorbriter auf dem
- Markr wie z. B.
ginen Vorbrijter
aus dem Chick-
Master-
Sortiment.  Vor
mehr als 30
8 Jahren stellfen
die meisten
Hersteller auf
Wasserkihlung
um. Vor Gber
25 Jahren
fihrten dann
fast alle die elektronische Steuerung ein und der Wechsel zu einer
Kiimasteuerung mit mehreren Zonen folgte fir die meisten
Hersteller vor 10 bis 20 Jahren. Wir haben die Luftzirkulation und
die Zonensteverung verbessert, sind von temperatur- auf
feuchtigkeitsgesteverte  Zuluftklappen umgestiegen, haben
reaktionsfihigere ~Stevermechanismen eingefihrt, spezielle
Platinen durch Standardbauteile ersetzt und die Kihlanlagen so
umgestellt, dass beinahe 100 % der Kiihlanforderungen durch die
Wasseranlagen  gedeckt wurden und  Kunden nicht  mehr
schddliche Feuchtigkeitssprays einsefzen miissen.

Al dies sind posifive Verdnderungen, die als Upgrades
vorgenommen werden kannen. Nur die Dinosaurier unter den
Vorbriitern konnen nicht aufgeristet und mit diesen modernen
Funktionen ausgestattet werden. Vielleicht waren einige andere
Hersteller nicht ganz so vorausschauend bei ihren Neuerungen,
aber die meisten haben einige Verbesserungen vorgenommen —
und selbst wenn nicht, kinnen die meisten Upgrades von Chick
Master in die Anlagen eingebaut werden und ihre Leistung
erhohen.

Warum sollte man also die vorhandenen Multistage-Maschinen
durch neve erseizen? Hahere Kopazitit wird nur dann erzielt,
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An unsere Briitereifreunde:

lhre Chick Master e-News

Die Chick Master e-News erscheinen nun bereifs seit fiinf
Johren. Im Laufe der Zeit haben wir versucht, die
herkommliche Einstellung zur Inkubation und
Britereibelifiung zu hinterfragen. Wir haben uns nach
Kriifren bemiiht, Sie Gber neve Ideen und Trends auf dem
Laufenden zu halten, und wir haben die Diskussion iber die
kiinftige Richtung unserer Branche angeheizt.

Durch einen Single-Stage-Inkubator haben wir dazu beigetragen, die
Inkubation von Eiem zu verindem. Doch was ist mit dem
Schlupfbriiter? Wurde er vergessen? GroBere Fier und hohere
Fruchtbarkeit iberbeanspruchen dlfere Gerdte, die jefzt eine stdrkere
Wirmebelastung kompensieren missen. Was tun? Wir hinferfragen
den Nutzen statistischer Stichprobenpriifung von einer oder mehreren
Horden. Vielleicht wre die Feuchtigkeit im gesamten Vorbrutraum
ein praziserer Indikator fir den Zustand des gesamten Geleges? Wir
unferstiitzen das Konzept variabler Drehzahlen und Umkehrlifrer zur
Beseitigung von Wairmekonzentrationen in Inkubatoren.

Steigende Energiekosten und sfrengere Umweltauflagen haben zu
ginem volligen Umdenken bei der Belftung von Brifersien und
Entfemung toxischer Substanzen wie Quecksilber gefuhrt. Hohere
Stromrechnungen und der Druck, auf emeuerbare  Energien
umzusteigen und Warme zu recyceln und auf diese Weise unsere
(02-Bilanz zu verbessern, treiben Vertinderungen in unserer Industrie
voran. Chick Master ist heute marktfGhrend bei
Warmeriickgewinnungs- und Energiemanagementanlagen, die im
Unferschied zu den meisten Anbietern wirklich halten, was sie
versprechen. Und schlieBlich bieten uns technologische Fortschritte
stindig neue Chancen, neue Produkte zu entwickeln oder das
vorhandene Produkisortiment zu  verbessern. e-News ist unser
Medium, um unsere Kunden @iber Neuerungen wie Upgrade- und
Nachriist-Siitze zu informieren, damit Ihre Briiterei stefs auf dem
neuesten Stand der Technikist.

All diese wichtigen Themen — und viele weitere — haben wir in den
letzten funf Jahren hier in den e-News behandelt.

Wir haben versucht, Ihnen eine interessanfe Mischung aus
informativen und Gedanken anregenden Arfikeln zu prsentieren, die
maglichst viele Facetten unserer Branche abdecken. Dies sind IHRE e-
News, daher wirde ich mich Gber Ihr Feedback freuen, was Sie sich
von kiinftigen e-News-Ausgaben erhoffen. Auf dass die ndchsten fiinf
Jahre ebenso interessant und rentabel fiir uns werden wie die lefzten!

Bitte senden Sie lhre Vorschldge und

Winsche an enews@chickmaster.com.
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Der Trend zu nvestitionen vor allem in Schlypibriter setzt sich fort

wenn die neve Anlage auf dem gleichen Raum mehr Eier briiten
kann. Sicher sind einige alte Gerdte schon altersschwach, aber
ohnt sich die Investition in allen anderen Fllen?

Bei den Schlupfbriitern liegt die Sache ganz anders. Schlupfbriiter,
die mindestens 10 Jahre auf dem Buckel haben, kommen von ihrer
Anlage her nicht wirklich mit den heutigen Gefligeltypen Klar.
Diese Probleme
lassen sich auch mit
Upgrades nicht so
ohne Weiteres ldsen.
Die Eier sind heute
grober, die
Fruchtbarkeit des
typischen Geleges ist
héher, durch die
verbesserte
Vorbriitersteuerung
ist die Sterbequote in
derfrithen und spiiten
Inkubationsphase
niedriger, und beim
Transfer der Eier wird
die zunehmende
Empfindlichkeit der
Schalen beriicksichtigt. All diese Aspekte haben dazu gefihrt, dass
mehr intakte Embryonen den Weg in die Schlupfbriiter finden. Und
diese lebenden Embryonen produzieren viel mehr Wairme als ihre
Ahnen vor 15, 20 oder 30 Jahren. Schétzungen von 20% bis 35%
mehr Warme produzierender Masse sind vermutlich sehr prézise.

In den Schlupfbriite ist meist sehr wenig Raum, um die
ausitzliche Warmebelastung auszugleichen. Selbst wenn  die
Kihlwasseranlage ausreichende Kapazifdt besitzt, um die Kihlung
in den Schlupfbritern zu verbessem, kann die Zufuhranlage (in den
meisten Schlupfbriitern die Kupferkhlspule) die Warme einfach
nicht wirksam entfernen). Senkt man die Wasserfemperatur der
KuhHflissigket, setzt sich mehr Kiskenflaum auf den Spulen fest, so
doss die Oberfliche fir den Warmetransfer gerade zu den
kritischsten Zeiten geringer ist. Eine Erhdhung des Wassersprays ist
nicht ohne Besintréichtigung der neven Vigel maglich. In manchen
Fillen haben die Schlupfbriter auch keinen Zugang zu gekihltem
Wasser und sind daher auf Feuchtigkeitsspray und Klimatisierte
Luft angewiesen, damit die Kiken schlipfen und angenehm leben
konnen. Mit diesem teuren Verfuhren lassen sich heute aber
einfach keine Qualitdtsprodukte produzieren.

Vor einiger Zeit erkannte man, dass man unbedingt die Zahl der in
die Schlupfbriiter verlegten lebensfihigen Embryonen, - die
tatstichlich schliipfen, verfolgen muss. Befrachtet man die Daten
von praktisch allen Schlupfbriitereien, deren Daten wir gesehen
haben, dann sind die Erkenntnisse eindeutig: Aus der akuellen
Generation von Schlupfbritern (wie unserer Zephyr-Serie)
schlipfen von den lebensfiihigen Embryonen mehr als 98 %,
wahrend die Quote bei dlteren Schlupfbritern 2 % bis 3 %
niedriger ist. Einige luftgekihlte Schlupfbriteranlagen verlieren
heute bis zu 5 % der lebensfhigen Embryonen.

Was wir vom Finzonen-Zephyr (ohen) gelemt haben, fibite zor Entwicklung unseres ersten
Jweizonen-Schlypfhriters.

Das Schliipfen entwicklungsfihiger Embryonen ist wichtig und
ldsst sich relafiv einfach messen, die Qualitiit der Tiere
hingegen nicht so ohne Weiteres. Es gibt eine Reihe von
Ansiitzen, die allgemein als angemessen gelten. Unabhéingig
von der Methode, fur die Sie sich entscheiden, sollfen Sie
identifizieren kdnnen, welche Sterbequote und
_ Beeintrdchtigung
der Kikenqualifdt
auf die
Bedingungen im
Schlupfbriter
zurickzufihren
sind und nicht auf

mangelhafte
i Leistungen des
Vorbriters hzw.
schlechte
Transferpraktiken.
Nicht ausreichend
tiefe Temperaturen
im Schlupfbriter
und zu hohe
Feuchtigkeit sind
die beiden
gingigsten
Mankos des Schlupfbriters. Liingliche Schlupfbriiterfenster,
die zu Dehydrierung fihren, und andere beeintrichtigende
Bedingungen sind mit hdherer Wahrscheinlichkeit auf nicht
optimale Betriebsverfuhren im  Schlupfbriter oder eine
unterdurchschnittliche Funktion des Vorbriters
zuriickzufishren.

Unsere Erfahrungen mit den Einzonen-Zephyr-Schlupfbriitem
— die den Luftstrom gleichmdBig und konzentriert durch die
Korbe leiten, die bestiindige Temperatursenkung mit
fortschreitendem Brutprozess, die Steuerung der Temperatur in
den Korben durch Uberwachung des Verhlmisses von
Sondenfemperatur und tatsdchlicher Temperatur in- den
Korben usw. — fihren dozu, dass wir vor kurzem unseren
allerersten Zweizonen-Schlupfbriter auf den Markt gebracht
haben. (Wenn ich einen unserer Mitarbeiter mit 130-jdhriger
Dienstzeit finden konnte, wiirden sie vermutlich bestditigen,
dass diese Schlupfbriiter die ersten Zweizonen-Schlupfbriiter
sind, die jemals kommerziell angeboten wurden!) Analysiert
man die mit dem Zweizonen-Schlupfbriter gemessenen
Ergebnisse, bestiitigt sich die Theorie, die wir zu Beginn des
Designprozesses hatten: ,, Man kann Schlupfbriiter entwickeln,
die 100 % lebensfihige Kiken ausbriiten und keine
Qualititsheeintrdchtigung  verzeichnen.” Und genau das
haben wir allein im Juni bei zwei verschiedenen Bruten erzielt.

Unsere Kunden kennen (hoffentlich) die Unterschiede zwischen
den alten Schlupfbriitern und der modernen Technologie der
Tephyr-Serie genau. Sie nutzen diese Prozess verbessernde
Technologie in einer Zohl, die uns zu der Behauptung
berechtigt: ,Moderne Britereien investieren eher in neue
Schlupfbriter als in neue Vorbriter.” Aus gutem Grund!
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Nach wie vor ist
Vorsicht geboten

Wir mochten Sie noch einmal darauf
hinweisen, dass einer unserer Kunden Anfang
dieses Jahres eine ganze Briterei voller Tiere
verlor, weil jemand die Genesis-IV-Steverung
in den Modus ,,0ut of Service” — auBer Betrieb

— gebracht hatte. Bei Genesis-IV-Versionen vor
2007 diente dieser Modus ,, AuBer Betrieh”

dazu, Wartungspersonal Arbeiten am Gerdit

ohne Verletzungsgefahr zv ermoglichen.
Da in diesem Modus kein Alarm ausgelost

werden kann, war er nicht dazu gedacht, beim

Offnen von Tiiren kurzeitig und einfach den
Alarm zu deaktivieren. Leider haben wir aber
festgestellt, dass einige unserer Kunden diesen

Modus genau dazu nutzen.
Wir bieten mehrere Upgrades, mit denen Sie

Ihre Anlage problemlos nachriisten konnen
und die lhren Ubertemperaturalarm auch dann
aktiviert lassen, wenn Sie die Anlage
voriibergehend stilllegen. Dariiber hinaus
haben wir bereits mehrfach davor gewarnt,
dass es eine schlechte Angewohnheit ist, die
Steuerung in dieser Weise zu nutzen. Tun Sie's

lieber nicht!
Wenn die Genesis-IV-Steuerung bei lhnen in

Avida-Vorbriitern oder Zephyr-Schlupfbritern
installiert ist, die wir vor 2007 geliefert haben,
risten Sie entweder hitte diese Upgrades nach

oder schulen Sie Ihre Mitarbeiter, die AuBer-

Betrieh-Einstellung nicht unsachgemdiB zu
gebrauchen (oder beides!). Bei Fragen wenden
Sie sich bitte an lhren Chick Master
Kundenbetreuver.

»
N
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A

Entspannen Sie ein wenig beiA unserer Gastfreundschaft,

sehen Sie unseren neuesten Avida S Single-Stage-Inkubator

und viele weitere interessante Produkte und Neuerungen.
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BRUTERBELUFTUNG

MEHR ALS NUR FRISCHLUFT

Sicher werden mir die meisten beipflichten, dass unsere
Branche Investitionen in Vor- und Schlupfbrter fir einfacher
hilt als Investitionen in die Anlagen, die die Umgebung, in
der diese Gerdite stehen, schaffen oder regulieren. Es gibt
zahlreiche Griinde hierfir, fir mich sind die beiden haufigsten
aber:

1) Die Amortisationszeit von Investitionen in
Beliftungsanlagen ldsst sich nicht so einfach bestimmen, da
diese Anlagen nicht direkt mit der Kikenproduktion verknpft
sind. Firmenchefs sehen geme Amortisationszahlen, damit sie
Schwarz auf WeiB vor sich haben, wie sie ihr investiertes Geld
wieder hereinbringen. Mit Beluftungsanlagen ist das nicht so
einfach. Und der zweite Grund:

2) Die Hersteller von Beliftungsprodukten leisten
keine gute Uberzeugungsarbeit, um Nutzer den Beitrag zu
erkldren, den die Beliftungsanlage auf den
Inkubationsprozess hat. Jeder weiB, dass Luft mit einer
angemessenen Temperatur und Luftfeuchte zugefihrt werden
muss, in der Praxis schwanken die Bedingungen in den
meisten Britereien aber stark zwischen Tag und Nacht und je
nach Jahreszeit. Die Qualitdt der Steuerung, die Kapazitdt der
Beliftungsanlagen, veraltete Anlagen, die nicht mehr ihre
urspriingliche Leistung erzielen kinnen — plus das fehlende
Bewusstsein, wie wichtig die richtigen Bedingungen sind —all
diese Faktoren fihren dazu, dass viele Anlagen ineffizient und
ineffektivsind.

Wo Sie auch titig sind — das konnen Sie sich nicht mehr
leisten!

B Vermutlich vergeuden Sie FEier, da Ihre
Brutquoten aufgrund falscher Aufzuchtbedingungen —
Raume, die nicht durchgdngig einheitliche und bestindige
Temperaturen halten kénnen usw. —nicht optimal sind;

B Ihre Kiken sind wahrscheinlich nicht so
hochwertig, wie sie es sein konnten, da Ihre Vor- und
Schlupfbriter nicht die korrekten Temperatur- und
Feuchtigkeitswerte halten kdnnen, ohne wiederum andere
schiidliche Folgen hervorzurufen (siehe unseren Kommentar
v, Feuchtigkeitssprays");

B Sieverbrauchen viel mehr Energie als Sie sollten,
weil Sie die Klimatisierte Luft, die Sie erzeugen, vergeuden.
Sie pumpen gekiihltes Wasser, das Sie nicht bendtigen, durch
die Anlage. Sie nutzen nicht die Embryonenwdrme und sefzen
Kishlgerdte ein, um Warme zu neutralisieren, die problemlos
durch die einstrimende Luft selbst beseitigt werden konnte.

Verbessern  Sie Thr Produkt und sparen Sie Ihrem
Unternehmen gleichzeitig Geld. Nehmen Sie lhre
Verantwortung an, die C02-Bilanz lhres Betriebs tdglich zu
verbessern. Wir alle fragen Verantwortung, um kiinftigen
Generationen eine bessere Welt zu hinterlassen.

Statt etwas zu tun, was Verschwendung und Schaden
verursacht, informieren Sie sich, was moderne

. Beluftungsanlagen vermdgen, wie sie sich rentieren und was

| “sie fiir unsere Umwelt tun.

Sind lhnen Ersatzteile ein Ratsel?

\

iy M

* Fine kiclche a(ﬁly"sfw;g in einer US-Sehlypfhritanlage; dlie Hauptieitng unter dem Dach ist mit einer grofen Spule zur Wermerickgewinnung ausgestattet

3 Dann besuchen Sie doch -
unseren on-line Shop bei

www.chickmaster.com

MWM%WMPW}%W

2 Wie oft haben Sie die Chance, etwas fir lhre Laufbahn zu tun,

hre Geschiftsfihrung zu beeindrucken und dafiir zu sorgen,
dass durch eine einzige Entscheidung Ihre Kinder eine bessere
Welt erben werden?
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Kiiken produzieren
Wi

Verschwenden Sie
diese Warme nicht!

Wussten Sie, dass eine typische Briiterei mit
einer Produktion von 1 Million Kiiken pro
Woche, fast 2 Millionen kW/Std Heizenergie
in einem Jahr produziert.

Diese Energie wird fiir gewdhnlich in die Atmosphére
abgelassen.

Chick Master kann Ihnen zeigen, wie diese Energie
groRtenteils umgesetzt werden kann, um die
Frischluftzufuhr zu erwdrmen und dabei die
Energieleistung ihrer Kiihler zu reduzieren. Somit
erreichen sie nicht nur eine schnelle Riickzahlung der
Investition, sondern reduzieren somit
auch ihren CO2 FuRabdruck.

Chick Master Energie-Management-Systeme
USA Telefon: +12018718810 UK Telefon: +44 (0)1278 411000
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Risshildung be

[ )
QUny weiln

Wir sammeln Daten zur Risshildung wihrend des
Eitransports und machten so eine Hypothese bestitigen:
Einwandfreie Gerdite und Verfahren beim Transfer der Eier
sindin einer Single Stage Briiterei viel wichtiger alsin einer
Multistage Briterei.

Diese Hypothese beruht |
in erster Linie auf
Un s er en
Beobachtungen. Es
fehlen noch statistische
Daten, die sie belegen. | /| |
Wir erkennen jedoch
klare Anzeichen, dass
beim (korrekt
durchgefhrten) Single-
Stage-Prozess mehr Eier
intakt in die Embryo-
Entwicklungsphase wechseln. An den Feststoffresten von
Vageln (des gleichen Strichs, bei verschiedenen
Vorbritertypen) durchgefihrte Tests bestdtigen, dass das
Gewicht von Skelett und schweren Organen bei Single-
Stage-Vageln statistisch relevant hoher ist. Die
Unterschiede sind so markant, dass wir nur eine Erkldrung
dafir haben: Diese Feststoffe kommen aus dem
Schalenmaterial.

Dies kannen Sie selbst Gberprifen: Zerdriicken Sie einfach
eine typische Schale aus einer Multistage-Brutanlage und
dann eine Schale aus einer Single-Stage-Brutanlage. Die
Multistage-Schale verwandelt sich in groBe Stiicke, die

IS

Zum Kesten

Dieses besonde

Glenstone Lodge i
wird durch Gastre

Fur Tei\nahmeformulare pesuch

re Chick Master US Se
n Gatlinburg, Tennfss
dner aus der Geflige

en Sie bitte uns
Sie sich an San

Fbene Biden und einwandfei instand gehaltene Wagen sind unedsslich, um dle
Risshildung wihvend des Eitransfers zu reduzieren

| technischen seminar

offizienten Przess un
minar findet am 2.0.
ce, statt. Unser eige
industrie und von
ere Website www.chi

lange zusammenhaften, wahrend die Single-Stage-
Schale fast sofort zu Staub und kleinen Stiicken zerfallt.
Dass die Single-Stage-Schale empfindlicher ist, ist klar
ersichtlich.

= D i e s ¢
= Schlussfolgerungen
veranlassen uns  zur
Betrachtung des
Transferprozesses.
Grober Umgang,
Wagen, die sich in
schlechtem Zustand
befinden, unebene
. Baden, unzureichend
gewartete
Transfergerite,
Inokulationsgerite, die
das Ei zu fest anstechen — all diese und weitere kleine
Ereignisse — fragen zu einer unserer Ansicht nach
zunehmenden Anzahl von Schalenrissen zwischen der
Entnahme aus dem Vorbriiter und der Positionierung im
Schlupfbriter bei.

Falls Sie hierzu Daten haben oder uns lhre Ansichten
mitteilen mochten, senden Sie bitte eine E-Mail an
enews(@ chickmaster.com. Wir freuen uns auf Ihr Feedback.
Gleichzeitig werden wir uns bemithen, weitere Informationen
zu sammeln und wir werden Sie Gber unsere Ergebnisse
sowie Kommentare und Ansichten Ihrer Wetthewerber und
Branchenkollegen auf dem Laufenden halten.

—

d zur lnkubationswissenschaﬂ

und 21. Oktober in der
nes Team von Fach\?uten
Universitaten unterstiitzt.

Klicken Sie auf
201-871-8810 x113.

ckmaster.com und

dra Gurerra unter der Rufnummer (+1)

L n
Technische Seminare’, oder wende!

Bl Chick

Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie Informationen zv Frodukten oder Unterstiitzung bendtigen

(Chick Master International: 25 Rockwood Place, Suite 335, Englewood, New Jersey 07631, USA. Tel-+1 (201) 871-8810, Fax:-+1 (201) 871-8814, e-mail: sales(@chickmaster com

e
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(Chick Master UK: Express Park, Bristol Road, Bridguater, Somerset TAG 4RN. UK. Tel: +44 (0)1278 411000, Fox.+44 (0)1278 451213, e-mail: seles@chickmasterk com
(Chick Master: PO. Box 704, Medina, OH 44258, USA. Tel:+-1 (330) 722-5591, Fuxc-+1 (330) 723-0233, e-mail: orders@chickmaster.com
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Fragern
. ] Sigflc'ﬂ

f ngc’ll

Chip Campbell

lhre Chance unseren Briiterei- und
Embryologieexperten Fragen zu stellen.

F/ Meine Kiiken schliipfen spiiter, viele Eierschalen
sind durchgepickt, die Kiiken leben, pro Horde
sind meist ein oder zwei feuchte Kiiken
anzutreffen. Wir befinden uns derzeit in der
wiirmsten Jahreszeit. Was ist los?

Herr A. Fellows - USA

IA) Vermutlich fdllt die Temperatur im Eikern bei lhnen
wahrend der Lagerung unter den optimalen Wert
von17-19°C

Die Temperaturen konnen selbst in der wirmeren
Juhreszeit nachts Gberraschend ftief fallen. Es
empfiehlt sich stets, die Eitemperatur tdglich zu
iberprifen, wenn die Eier von den Bavernhdfen
geliefert werden. Achten Sie auch darauf, dass Ihre
Eier korrekt und gleichmaBig vorgewdrmt und
rechtzeifig vorgebriitet werden. Wichtig ist auch,
dass Sie prifen, wann Ihre Eier den Vorbriitpunkt
erreichen, damit sie die optimale
Inkubationsperiode fiir die Rasse, das Alter der
Striche und des Eis erhalfen.

AuBerdem missen Sie regelmdBig die
Kalibrierung aller Vor- und
Schlupfbritertemperaturen und anderer
Umgebungstemperaturen in lhrer Briterei
iberprifen. Und kalibrieren Sie Ihr Kalibriergerdt
vor dem Gebrauch mit einem Quecksilber-
Thermometer.

Bitte senden Sie lhre Fragen an den
,Eggsperten” an: enews@chickmaster.com

-Spal’-

F. Warum konnte die Henne ihre Eier nicht finden?

A. Sie hatte sie verlegt.
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