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Die weltweit energieeffizienteste einstufige Briiterei

Eier und die sich darin entwickelnden Kiiken sind maBgebliche
Produzenten von Warmeenergie. Natirlich war uns diese
Tatsache von Anfang an bewusst. Bis jefzt waren wir jedoch
bereit all diese wertvolle
Wirme in die Atmosphdre zu
entlassen, wihrend wir zur
selben Zeit Geld ausgeben, um
die Frischluft, die in dieselbe
Briiterei gepumpt wird, zu
erwdrmen. Die Energiekosten
waren niedrig. Die Zeifen
haben sich jedoch gedndert,
Energiekosten steigen auf der
ganzen Welt. Energieeffizienz
ist heutzutage eine
Notwendigkeit und ,,Granny' s Hatchery”, Winnipeg, Manitoba,
sieht sich im kalten kanadischen Klima besonders gut plaziert,
um Vorteile ous der einzigartigen Chick Master
Wirmerickgwinnungs- und Energieverwaltungstechnologie zu

schlogen.
Nicht nur bereitet das Chick Master Bebritungssystem mit der
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nevesten Warmeaustauschplattentechnologie in ,Granny's
Hatchery” effizient Warme auf, sie zieht dariberhinaus Vorfeile
aus dem enormen Nachschub von Grundwasser, die die Briterei
mit kostenloser Wirme
versorgt. Es st vielleicht
seltsam zu denken, dass
Grundwasser mit 6,6°C
wirklich helfen kann, um noch
kiiltere Umgebungsluft von -
0,5°C auf dber den
Gefrierpunkt zu , erwirmen”.
Es ist in der Tat maglich, in
Verbindung mit dem Chick
M a s t e 1
Warmeriickgewinnungssystem
die Umgebungstemperatur von -35°C auf Raumtemperatur von
26 °C, ohne jegliche andere Warmeenergie zu gebrauchen, zu
erwirmen. Abhdngig von dem Standort und den
Umgebungsbedingungen ist es maglich mindestens 50% einer
iiblichen Energierechnung einzusparen und somit wesentlich den
KohlenstofffuBabdruck zu verringem.

Fontsatung avfSaie 2 Spalke /

4

. 5\\\, o
11. - 12. Juni, 2008 - Bridgwater, UK s‘:s: s

Mit emnem Fmplangsabend am 10, Juni

Chick Master Chick Master freut sich, Sie zu dem Open House 2008 in unserem Werk in Bridgwater, UK,
einladen zu diirfen. Wir haben ein umfassendes Zweitagesprogramm mit Présentationen iiber den Bebriitungsprozess,
der Wichtigkeit guter Beliiftung und den neuesten Technologien und Entwicklungen beziiglich Energieverwaltung und

Umweltkontrolle fiir Sie zusammengestellt. Die neuesten Ausriistungsinnovationen werden ausgestellt
und wir werden fiir Diskussionen bereitstehen.

Die Zeit wird knapp, um von der geringeren Teilnahmegebiihr profitieren zu konnen.
Downloaden Sie sich jetzt ein Anmeldeformular auf www.chickmaster.com

a-News

Ausgabe Nr. 12

Fiir unsere Briitereifreunde:

Chick Master hilft Thnen
lhren KohlenstofffuBuabdruck
Zu verringern

Kleine Verdnderungen im Umgang mit Energie, die jefzt
gemacht werden, kénnten helfen den kiinftigen Generationen
unsere Umwelt zu erhalten. Das einzigartige
Energieverwaltungs- und Umweltkontrollsystem von Chick
Master hilft in manchen Briitereien die Stromrechnung um 50%
oder mehr zu reduzieren. Dies hilft [hnen nicht nur Geld zu
sparen, sondern verringert auch lhren KohlenstofffuBabdruck.

Sie werden sich sicherlich fragen, wie wir dies erreichen. Nun, fiir
jede 2,5kW Kihlenergie, die verbraucht wird, konsumiert Ihr
Wasserkiihler im Durchschnitt TkW Elektrizitt. Warmeenergie
von den sich entwickelnden Embryos wird von dem ,erwdrmten”
Briitereikiihlwasser (Primdre Warmeriickgewinnung)
zuriickgewonnen und wiederaufbereitet, um die Temperatur
der in die Briterei einstromenden Luft, zu erhdhen. Dies
verringert die Belastung auf das Kiihlgerdt, um somit erheblich
Energie einsparen zu konnen. Dies zusdtzlich zu der
Gasenergie, die von dem wesentlich reduziertem Heizbedarf,
fiir die Versorgungsluft der Briterei eingespart werden kann.
Die wiedergewonnene Abluftwdirme von Vor- und
Schlupfbriitern wird auch dafir verwendet, um die
einstromende Frischluft ( Sekunddre Warmeriickgewinnung) zu
erwdrmen. Das System ermdglicht es sogar erhebliche
Energieeinsparungen, sogar wiihrend der Sommermonate, auf
Grund kishler Néichte (Abendtemperaturen fallen gut uner die
Zieltemperatur der Briitereien in den meisten Teilen der Erde),
zuerreichen.

Chick Master hat das revolutiondre System in vielen Briitereien
auf der ganzen Weltinstalliert.

Alle Briitereien zogen einen enormen finanziellen Vorteil
daraus und es reduzierte sich der KohlenstofffuBabdruck
zudem erheblich.

Bitte kontaktieren Sie uns

fiir weitere Informationen.
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Fortsetzung von Granny's Hatchery

Granny's Hatchery installiere 12 einstufige Chick Master
Behriitungssysteme, die nahezu 2 Millionen Eier wahrend des 3-
wochigen Brut- und Schlupfkreisloufes aushriten. Granny's
Hatchery wahlte das hochmodeme, einstufige Avida System,
welches gleichaltrigen Eiem und Eiemn desselben Schwarms
erlaubt, zur selben Zeit bebriitet zu werden. Daraus ergeben sich
wei Hauptvorteile: Erstens, alle Eier entwickeln sich gleichzeitig,
somit kann man die korrekten Bedingungen fir jede Stufe in ihrer
Entwicklung bereitstellen; zweitens, alle Eier werden zur gleichen
Zeit von der Maschine entfernt, um so den gesamten Brutapparat

alle 18 Tage griindlich desinifizieren zu konnen.
Hygiene ist in der intensiven Lebensmittelproduktion zu einem

sehr wichtigen Thema geworden und einstufige Systeme machen
es den Britereien sehr viel einfacher den Standard von
Biosicherheit halten zu konnen. Umgekehrt britet das
mehrstufige Standardsystem Eier verschiedenen Altersin sechs

Geothermische Versorgungs- und Rickflussleitungen

Schlipfvorgdngen Gber einen Zeitraum von 18 Tagen aus.
Warmere, dltere Eier helfen um die kiihleren, jingeren Eier zu
warmen. Daus bedeutet, dass alle sich entwickelnden Eier gleich
behandelt werden missen;“abgesehen~der Unterschiede ihrer
Entwicklungsbedirfnisse. - Ein--weiterer Nachteil ist, dass der
Brutapparat nie grindlich gereinigt werden kann, wenn man die

Maschine nicht auBer Betrieb sefzt.
Durch die Installation des einstufigen Brutapparates von Chick

Master und des “Warmerickgewinnungssystems ist Granny's
Hatchery weltweit dig*moderste Briitessi? Sie sind gldnzende
Beispiele in der Industrie was genau erreicht werden kann. Nicht
nur in der Steigerung des Bruterfolges der Eier und den
verbesserten Standard an Biosicherheit, sondern auch wie man
Energieeinsparungspotential der Resourcen, die wir beseitigen
maximieren kann

e-New

Was verursacht frilhe Embryosterblichkeit
und was kann lhre Bruterei dagegen tun?

Es gibt viele Fakforen, die bei dem Problem von ,friher
Embryosterblichkeit” eine Rolle spielen. Ungeachtet der Ursache; fiir
einen Britereiproduzenten
bedeutet dies einen
potentiellen
Einkommensverlust. Fir einen
Britereibetreiber kinnte dies
den Unterschied zwischen
einem hervorragendem Schlupf
von fruchtbaren Eiern und
einem ,mageren”  Schlupf
bedeuten. Und wieder,
verlorener Gewinn.

Sehr oft entwickelt sich aus den
Bestrebungen, das Problem
von frisher Embryosterblichkeit
zu minimieren, ein ,Ping-Pong-Spiel”, Probleme hin und her zu
schieben. Die Farmverantwortlichen denken, dass sie gute und krftige
Embryos liefern. Diese Embryos sterben jedoch in der friihen Bebriitung.
Man fragt sich: ,Warum sind sie gestorben?”. Die
Brijtereiverantwortlichen sagen: , Weil die Embryos irgendwann, bevor
sie herkamen, geschwiicht wurden”. Entweder ist es wahr oder esist eine
Kombination aus beiden?

In dieser Serie von Artikeln werden wir uns das Problem in aller
Genavigkeit ansehen. Zuerst werden wir die maglichen Griinde fir frishe
Embryosterblichkeit in Betracht ziehen und wie diese von dem Zeitpunkt,
ab dem das Ei gelegt und auf der Farm aufgesummeltwurde, beeinflusst
werden kann. Wir werden dann den Eitransport zur Briiterei,
Eiaufnahme, Lagerung, Vorbereitung fiir das Schliipfen und schlieBlich
den Einfluss verschiedener Bebriitungstechniken genau analysieren.

\

Briter
Es gibt viele Faktoren, die die Fahigkeit von Briter beinflussen,
fruchtbare Eier zu produzieren. Wurde das fruchtbare Ei erst einmal
gelegt, sollte man sicher gehen, dass dieser lebende Organismus in den
fruchtbaren Eiem (der Keimscheibe) sich in bester Verfassung befindet.
Es gibtkeinen anderen Weg ein erstklassiges Kiiken zu produzieren.

Einige der Fakforen, die die Qualitdt des fruchtharen Eies beeinflussen:
B Puarungshiufigkeit

Brijterkdrpergewicht und sexuelle Reife

Emdhrung

Krankheitszustand

Eiqualitit

B Bruthousverwaltung

Die Briterei befindet sich am Ende der Eiproduktion. Eine wichtige
Funktion ist es die Anzahl der erstklassigen Kiiken, die man von den
Eiern erhilt, prognostizieren zu kannen. Da die Briterei die erforderliche
Zahl an Kiken fir die Farmen bereitstellen muss, sollte es Gber die
vergangenen Informationen eines jeden Schwarms und den
Bedingungen, denen die spezifischen Eier ausgesetzt waren, Bescheid
wissen. Es ist anderweitig nicht maglich, einen Schlupf mit einem
gewissen Grad an Genavigkeit vorhersagen zu kinnen.

Fiir den Zweck dieses kurzen Artikels wiihlen wir zwei Faktoren aus der

Typische it Tod-Blutringe (links)

Liste und unfersuchen die Grinde, warum diese maglicherweise Einfluss
aufdie Qualitiit des Embryos haben.

Briterkorpergewicht und
sexvelle Reife (z. B. bei
Broilereltern)

Die besten Schwirme sind
diejenigen, die zu dem
Leitpunkt, zu dem die Brijter
durch Licht stimuliert werden,
das hachste Zielgewicht haben.
Die Behandlung durch
Lichtstimulation selbst sollte
zum empfohlenen Alter, das
durch die Primdrbriter
gegeben wird, ausgefihrt
werden.

Diese Schwirme werden dann in der loge sein, dos primdre
Tielkrpergewicht von Britern zu erreichen und schnell steigern zu
kénnen, um eine Spitzenproduktion erreichen zu kannen. Mit Weiblichen
als auch Mannlichen wird ein hoher Grad von Fruchtbarkeit und
Eiproduktion erreicht werden.

Bruthausverwaltung
Dieser wichtige Aspekt der Produktion beinhaltet die Haufigkeit der
Eioufsammlung, Bruthaustemperatur- und Feuchtigkeit, Nesthygiene,
Abfallverwaltung und andere wichtige Praktiken, wie
Eischlupfbehandlung. Lassen Sie uns einen extrem wichtigen Teil der
Eischlupfbehandlung auf der Farm - die Eitemperatur gleich nach dem
Legen - genaver betrachten und einige wichtige Punkte durchdenken.

Wiihrend einer Zeitspanne von 22 - 24 Stunden bewegt sich das Ei von
dem Eierstock der Henne zum Eileiter, bis hin zur Eiablage (Legen). Die
Tellteilung findet wihrend dieser Periode statt. Zum Zeitpunkt der
Eiablage enthlt die Keimscheibe schitzungsweise 60.000 Zellen. Diese
Zellen haben sogar zu diesem frithen Stadium begonnen, sich in
verschiedene Gruppen (Differenzierung) zu gliedern.

Wir besprechen einen lebenden Organismus. Es ist wichtig daran zu
denken, dass unzuldngliche Abfertigung oder Lagerbedingungen, vom
Moment der Eiablage an, die Chancen ein gesundes Kiiken von diesem Ei
20 produzieren, dramatisch reduziert werden kann.

Normale Zellteilung in der Keimscheibe wird bei iber 27°Causgefihrt und
verlangsamt sich dramatisch unter 26°C. Dieser Prozess sfoppt bei 21°C,
welches als physiologischer Nullpunkt betrachtet wird. Wenn die
Zellteilung bis zu 5 Stunden nach der Eiabloge weitergefihrt werden
kann, so besteht wenig Gefahr, dass das Kiken als Ergebnis friher
Embryosterblichkeit schliipft. Das FEiinnere am oder unter dem
physiologischem Nullpunkt zu halten, stellt einen wichtigen Aspekt im
Bezug auf den Schutz des Embryos dar.

Umsicherzugehen, dass eine einheitliche Abkiihlung der Eier auf20-21°C
innerhalb von 4 Stunden ab der Aufsammlung vom Nest stattfindet,
sollten Abldufe stattfinden. Haufige Eiaufsammlung erlaubt es den Eiem
20 gleichen Stadien der embryonalen Entwicklung den physiologischen

Fortsetzung auf Seite 3, Spalte 1
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Nullpunkt zu erreichen. Automatische Eiaufsammlung sollte mindestens
3mal am Tag ausgefishrt werden und die manuelle Aufsammlung der Eier
sollte mindestens 4 mal am Tag von statfen gehen.

Die eingesammelten Eier sollten in einer kiihlen Umgebung, innerhalb
von 30 Minuten gelagert werden. Einige existierende Farmprobleme sind:

B Im Nest zuriickgelassene Eier werden wieder erwdrmt,
wenn das Nest von einem anderen Vogel besetzt wird.
Britende Vigel sitzen auf den Eiem in den Nestem.
Ungenigende Beliftung von automatisierten
Abrollnestern, sodass Temperaturen Gber 27°Cherrschen.
Eier, die auf Fibertransportwégen gepackt werden, die den
Kiihlungsprozess auf bis zv 6 Stunden hinaus verldingem.
Eier, die bis zum Ende des Arbeitstages im Bruthaus
gelagert werden oder gelegentlich ein teilweise gefillter
Transportwagen, der erst am ndchsten Tag voll beladen
wird und dber Nacht stehengelassen wurde.

Tiren des FEilagerraums, die wihrend Warm-  oder
Kaltperioden offen gelassen werden.

Mangelnde Temperaturkontrolle durch schlechte Isolierung
oder  unzureichende Kihlerkapazitit des Eilagerraums.
Keine Versorgung oder Kontrolle der Raumfeuchtigkeit im
Eilager.

Beladene Farmtransportwagen, die sich auBerhalb des
Eilagers befinden, um auf den LKW beladen zu werden.

Lassen Sie uns diese Fakten genauer in Betracht nehmen, da es in der Tat
Wege gibt, den gesamten Prozess zu iberwachen und dadurch besser
kontrollieren zu konnen.

Eischlupfhandhabung, Temperatur,
Feuchtigkeit und Schock:

v nieve ik Masiier
Sthockdorensommier

1SSt e Sthodksinten
ach dle Komplente

| Aodkrionskents hindoroh

Ein entscheidender Fakfor welcher dberwacht und kontrolliert werden
kann, sind mdgliche Temperaturunterschiede, die wahrend der Lagerung
der Eier auf den Farmen, im Vergleich zu den Eitransport- und
Lagerbedingungen in den Briitereien auftauchen kdnnen. Die Regel ist
sicherzustellen, dass dieTemperatur vom Zeitpunkt ab dem das Ei gelegt
wurde, stefig abnimmt! Esist auch akzeptabel die Temperatur konstant zu
halten. Der einzige Zeitpunkt, bei dem eine Erhthung der Temperatur
erloubt ist, ist wenn die Eier fir das Schlipfen auf den Britereien
vorbereifet werden.
Wurde dies erreicht, so formt das Temperaturprofil des Eilebens ein ,V*
und keine Serie von , V's” (welches zu einem , W” werden wirde). Jedes
W” bedeutet eine Gefdhrdung und Herausforderung fir die
Lebensfiihigkeit des lebenden Organismus. Die Verwendung von
Temperaturdatensammler ist unerldsslich, um diesen Teil des Prozesses
iberwachen und kontrollieren zu kannen.

Weitergefiibrt auf Seite 4 Spalte 1
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F: Bri di wterie! ‘\“d‘ F: Konnen irgendwelch
: Bringen die Ein e \‘ k\‘l\ﬂs‘e‘ : Kénnen irgendwelche
»einstufigen” Végel einen d‘“c\\st\\“ \\ (\“ Verbesserungen dem
guten Fleischertrag? ““g te AusgEe #\() o besseren Beliiftungsystem
A: Af jeden Fall, obwohl die  €\nS st ot def zugeschrieben werden?

Statistiken sehr schlecht
rickzuverfolgen sind. Was wir wissen
ist, dass eine Verschlechterung des Fleischertrages
um einiges reduziert wird. Wir wissen nicht genau warum, jedoch
der Grund scheint zu sein, dass die Vagel schlichtweg gesinder sind.
Wir wissen auch von einigen Benutzem die uns berichten, dass der
prozentuale Fleischertrag pro Pfund des Vogels besser bei
Leinstufigen” Vageln sei. Es ist bis jefzt kein Beweismaterial
vorhanden, jedoch ist dieser Tatsache sehr einfach Glauben zu
schenken, da es viele dhnliche Untersuchungen und Beobachtungen
von sehr sachkundigen Leuten in der Indsutrie gibt.

F: Wie wichtig ist die Ausriistung selbst?

A: Offensichtlich sehr wichtig. Manche der Ausriistungen, die auf
dem Markt erhdltlich sind, besitzen ein schlechtes
Leistungsvermagen. Jedoch gibt es einiges an Austistung, die
funktionieren sollte. Der wirkliche Schlissel fir uns war die
technische Unterstitzung duch Chick Master. Der Prozess ist
bahnbrechend und niemand zuvor hat dieses Gebiet je betrefen. Der
Schlisssel zum Erfolg fiir uns war es, wissende Britereileute um
einen zu haben, die die Briiterei besuchen, das Personal schulen,
evaluieren und uns Bericht erstatten. Die technischen Berichte sind
der Schlissel fiir den Verbesserungsprozess.

F: Waren Sie nur durch die Hilfe von Chick Master so
erfolgreich?

A: Durchaus nicht. Der einstufige Prozess hat uns die Mdglichkeit
gegeben, unseren kompletten Schlupfprozess genauer untersuchen
zu konnen. Mit der Hilfe von Chick Masfer haben wir uns in der
Eihandhabung, dem Eitransport, der FEilagerung und den
Anpassungen von Vor- und Schlupfbriterprofilen fiir potentiell
schwache Eigruppen, verbessert. Wir besitzen gute
Wartungsprogramme und Verwaltungsinstrumente, die es uns
erlauben den Prozess zu kontrollieren und Riickmeldungen an
Berichtsysteme zu geben, die KorrekfurmaBnahmen erméglichen.
Die meisten dieser Methoden waren im mehrstufigem Prozess
entweder nicht durchfiihrbar oder brauchbar.

F: Wie sieht es mit den Energiekosten aus?

A: Ohne Zweifel sind die Energiekosten pro Ei hiher als es bei einem
neu installierem Classic System der Fall wire. Es ist sehr
wahrscheinlich, dass die Kosten dlterer, thermostat iberwachten
Maschinen vergleichbar mit dem einstufigem System sind. Als wir
jedoch das Prinzip des HOOCHO Managements einfiihrten, konnten
wir die Licke deutlich schmdlem. Viele unter uns besitzen bereits
oder werden sich das Chick Master Energieverwaltungssystem
anschaffen, das den Unferschied zwischen unseren jetzigen und
kinftigen Kosten, schlimmstenfalls nebenschlich werden ldsst
und es uns dariberhinaus in einigen Fdllen tausende Dollars
einsparen wird. Nicht alle einstufigen Briitereien bendtigen ein
Energieverwaltungsystem, fir diejenigen jedoch, die einem kalten
Klima ausgesetzt sind - sogar nur kihlen Néchten - ist diese
Entscheidung leicht zu fillen.

A: Unsere Beliftungsysteme waren in der
Vergangenheit nicht sehr hoch angesehen. Die neuen Systeme sind
daher nicht nur energiesparender, sondern auch viel besser auf den
gesamien Prozess abgestimmt. Sie kdnnen keine einstufigen
Britereien mit denselben unwirksamen Raumkontrollen und
Luftverteilungssystemen wie in der Vergangenheit, installieren. Beide,
die Viogel sowohl als auch die Energie, sind zu kostbar, als diese zu
verschwenden, wie wir esin der Vergangenheit gemacht haben.

F: Sie haben keine Wasserkihlung erwihnt? Ist diese
notwendig?

A: Tweifellos. Die HOOCHO Methode bendtigt gekihltes Wasser. Zum
jetzigen Zeitpunkt bestitigt jeder Vor- und Schlupfbriiterproduzent,
dass Kiihlwasser entscheidend fir gute Vogelqualitit ist. Zusammen
mit dem Energieverwaltungssystem stellt der Wasserprozess eine
ideale Quelle dar, um auch Warme zu erzeugen. Nicht ganz das
Perpetuum mobile, aber ziemlich nah dran.

F: Welchen Rat wiirden Sie jemandem geben, der iber
eine Briitereierweiterung oder einer Renovierung
nachdenki?

A: Denken Sie nicht einmal Gber mehrstufige Austistung fir eine
komplette Erweiterung (Fliigel) oder einer kompletten Renovierung
nach. Wenn Sie bereits eine mehrstufige Briterei, die mehr Kapazitdit
bendtigt, besitzen, gut. Wenn Sie jedoch in der Lage sind, Ihren Prozess
auf den einstufigen Prozess anzupassen, dann sollten Sie das auf jeden
Fall machen.

F: Gibt es irgendwelche AuBnahmen fiir die letzte
Antwort?

A: Es gibtimmer AuBnahmen. Einige Teile der Erde bendtigen Kleinere
Gruppen ,,Sefs”, es ist schwer Kapital fir Investitionen aufzutreiben
und Arbeitskraft ist billig. Das Management einer jeden Firma muss
diese Faktoren abschiitzen und entsprechend danach handeln. Die
Aussage ist schlichtweg, dass wenn Sie in der Lage sind, den
einstufigen Prozess anzunehmen und Sie das Volumen besitzen,
Vorbriiter wie unspringlich entworfen, zu benutzen, kénnen Sie nur
etwas falsch machen, indem Sie weiterhin den mehrstufigen Prozess
anwenden. Denken Sie daran, wie es anfing. Krankheitskontrolle und
Nachweisbarkeit. Hat sich der Bedarf gedndert?

Wenn Ersatzteile lhnen
ein Ratsel sind...

e
‘O

Besuchen Sie unseren Online Shop auf
www.chickmaster.com
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Dariiberhinaus ist Feuchtigkeit wihrend der Eilagerung sehr wichtig. Sie
sollte auf einem konstantem Level gehalten werden, der fiir den Stamm,
das Alter der Eier und/oder fiir den eigenen Standard der Firma empfohlen
wird. Feuchtigkeitsdatensammler beweisen sich sehr gut darin,
potentielle Probleme zu messen. Daus Ziel ist es immer den
Feuchtigkeitsverlust wahrend der Lagerung der Eier, zu minimieren.

Wir alle wissen, dass angeknackte Eier nicht schlipfen werden oder
hiichstens eine drastisch reduzierte Schlupfchance haben. Sichtbare Risse
an der Eischale sind ein Zeichen fir einen unpassenden Umgang mit den
Eiern oder ein Zeichen fir schlechte Eischalenqualitit. Feine Risse und
bebende Lufthldschen (welche nicht sichtbar sind) sind Hauptfaktoren,
die die Eier davon abhalten zu schlijpfen.

Neue Datensammlerprodukte sind momentan in der Entwicklung. Diese
konnen die Stirke des Schocks durch die Produktionskette hindurch
messen. Diese Schocklevel hdngen nicht nur mit den sichtbaren Rissen,
sondern auch mit den feinen Rissen und den bebenden Luftblschen direkt
Zusammen.

Diese Datensammler kinnen von dem Zeitpunkt an, ab dem das Ei gelegt
wurde, durch den kompletten Ablauf der Eiaufsommlung und des
Eitransports hindurch, verwendet werden.

Welche andere Hilfsmittel kénnen verwendet
werden, um die Fehler in der Briterei ausfindig
zu machen?

Detaillierte Studien des Embryos von der Eiablage bis 4 Tage (96 Std.)
nach der Bebritungszeit haben es maglich gemacht, den Ablauf der
Embryoentwicklung in genaueste Stufen einzuteilen. Durch diese Studien
ist es nun maglich akkurate Zeitfenster, wann Embryosterblichkeit

aufgetretenist, festzulegen.

Mit entsprechendem Training kann das Personal der Briiterei die genau
eingeteilten Stufen nutzen und so den wahrscheinlichen Grund fir friihe
Embryosterblichkeit herausfinden. Berichtigungshandlungen kénnen so
besprochen und ausgefihrt werden.

Tu Beginn der Produktionskette hat die Briiterei wenig oder gar keine
Kontrolle Gber viele Aspekte der Bruteiprodukfion. Der Schutz der
Keimscheibe, welche ein lebendes Organismus ist, liegt in den Handen
der Farmen, bis die Eier von den Britereilastwagen abgeholt werden.

Es gibt jedoch wertvolle Hilfsmittel, um diesen Teil des Prozesses
iiberwachen zu kinnen. Verwendet man Daten, die durch diese Hilfsmittel
erstellt wurden, kannen die Britereien Hand in Hand mit den Farmen
zusammenarbeiten und so den Grad der Lebensfahigkeit verbessern und
dadurchvor allem die Produktivitdit steigern.

Wir sind nun bereit uns den fortlaufenden Prozess, im Detail auf
Bruteitransport, der Lieferung zu den Britereien und der Eiaufnahme,
anzusehen. Dies wird in den folgenden E-news Ausgaben geschehen

Literaturhinweise:
1) Management der Eigrife, Ehandhabung und Filagerung (Aviagen)
) Faktoren, diie dlie Eigualliit und Schlupfbereiischatt beeinflussen (Aviagen)
3) Filagerungstemperatur ((obb 500 Managementanleitung)

Laden Sie sich alte E-News Ausgaben
auf www.chickmaster.com runter

Tger 3
W sidc (9,
David Marsh &Mpﬂtgﬂ Angel Salazar

lhre Chance unseren Briiterei- und
Embryologieexperten Fragen zu stellen.

F Welche Grundrasse wird verwendet, um den
Standardtyp der Broilerstdmme zu erzeugen?

Fr. G Marchbank SA

A Auf der ménnlichen Seite werden die Gattungen des
Indian Game/Jubilee Indian Game (verantwortlich fir
die tiefe Brust Charakteristik) verwendet. Einige
schwere Stamme des New Hampshire Red und des
Malays sind mitinbegriffen und Gberraschenderweise
wird das White Leghom, dass sich durch das weiBie
Gefieder auszeichnet, verwendet. Diese Rassen
kennzeichnen sich durch eine exzellente Fleisch- und
Wachstumseigenschaft, Rustikalitdt, sowie
ausgezeichneten reproduktiven Charakterziigen, wie der
Fruchtbarkeit und einer guter Schlupfrate, aus. Dies
wird andererseits dadurch geddmpft, da das
Eilegevermdgen bei der reinen Linie, den GGP und GP
Stufen relativ schlecht ist. Auf der weiblichen Seite
werden die Grundrassen der White Plymouth Rock
(Barred Plymouth Rock), die Light Sussex und die New
Hampshire Red, verwendet. Diese Rassen weisen eine
gute Fleischcharakteristik auf, und besitzen
dariiberhinaus ein gutes Eilegevermagen und
ausgezeichnete reproduktive Charakterzige.

F Welche Grundrassen wurden verwendet, um den
modernen Legestamm zu ziichten?

Fr. G Marchbank SA

A Fiir WeiBeierleger sind es zwei Stimme der White
Leghorn. Fiir braune Eierleger sind es normalerweise
Rhode Island Red fir die mannliche Seite. Fir die
weibliche Seite wird diese Rasse mit der Rhode Island
White gekreuzt. Es gibt auch Stimme, die die Light
Sussex Rasse auf der weiblichen Seite benutzen

e-New

FUN TIME

Die Dreischussregel North Carolinas

Ein ,Yankee"-Richter ging in North Carolina auf
Entenjagd. Er schoss einen Vogel, der jedoch in das Feld
eines Bauern viel, das auf der gegeniiberliegenden Seite

des Zaunes lag. Als der Richter iiber den Zaun stieg, fragte

ihn ein etwas dlterer Mann, was er da mache. Der Anwalt

antwortete: , Ich bin einer der besten Anwilte in den USA

und wenn Sie mir verbieten diese Ente zu holen, werde ich
Sie verklagen und ruinieren!

Der Bauer lichelte und sagte: “Offenbar wissen Sie nicht
wie wir hier in North Carolina Sachen regeln. Wir kldren
kleine Meinungsverschiedenheiten wie diese mit der NC
(North Carolina) Dreischussregel.” Der Anwalt fragte:
“Was ist die NC Dreischussregel?” Der Baver antwortete:
,Nun, zuerst trete ich Sie dreimal und danach treten Sie
mich dreimal und so weiter, hin und her, bis jemand
aufgibt.” Der ,Yankee” Anwalt dachte schnell iiber den
vorgeschlagenen Wettbewerb nach und entschied, dass er
es mit Leichtigkeit mit dem Alten aufnehmen kénnte. Er
willigte ein, sich an den ortsblichen Brauch zu halten.

Der alte Bauer kletterte langsam vom Traktor herunter
und schreitete zu dem Stadtburschen. Der erste Tritt traf,
mit der Spitze des Arbeitsschuhes, in die Leistengegend

des ,Yankee” Anwalts und lies ihn auf die Knie fallen. Der
zweite Schlag wischte beinahe die Nase aus dem Gesicht
des Mannes. Der Advokat lag mit dem Bauch flach am
Boden als ihn der dritte Schlag in die Niere traf und ihn

fast zum Aufgeben brachte. Der ,Yankee” Anwalt

sammelte seinen ganzen Willen und schaffte es wieder auf

die Beine zu kommen, er sagte: , Ok, du Hinterwdldler,
jetzt bin ich an der Reihe.”

Der alte North Carolina Bauer ldchelte und sagte: ,, Nein,
ich gebe auf. Sie kénnen die Ente haben.”
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